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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for producing a stamp (1), a printing plate, or similar comprising a 
^ surface (3) that contains the printing pattern (2) and is produced by applying layers of a liquid and hardenable material (8) to a base. 
^ The aim of the invention is to create a production method by means of which stamps can be produced in a simple and inexpensive 
f**l manner even in small quantities. Said aim is achieved by a printing device (4) comprising at least one printhead (5) which can be 

O moved several times across the surface (3) of the stamp (1) and is provided with at least one nozzle (6) printing the surface (3) with 
layers of a liquid and hardenable material (8), for example a polymer. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Einrichtung zurHerstellung eines Stempels (1), einer Druckplatte 
od. dgl. mit einer das Druckmotiv (2) enthaltenden Oberflache (3), welche durch schichtweises Aufbringen eines fltissigen und 
aushartbaren Materials (8) auf eine Unterlage hergestellt wird. Zur Schaffung eines derartigen Herstellungsverfahrens, mit dem 
Stempel in einfacher und kostengunstiger Weise auch in geringen StUckzahlen hergestellt werden k6nnen, ist eine Druckeinrichtung 
(4) vorgesehen, mit zumindest einem mehrmals iiber die Oberflache (3) des Stempels (1) bewegbaren Druckkopf (5) mit zumindest 
einer Duse (6) zum schichtweisen Drucken der Oberflache (3) aus einem flussigen und aushartbaren Material (8), beispielsweise 
einem Polymer. 



